Kuhlflussigkeit
Ressourcenpotential

Produktempfanger: Avista Oil AG, Bahnhofstrasse 82,
Entek GmbH & Co. KG, Hiittenweg 1-2, | D-31311 Uetze

D-35075 Gladenbach www.avista-oil.de

www.entek.de

0,25%
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Entsorgungsfachbetrieb

93,39%

@ Rohstoffnutzung: Energienutzung: @ Deponie/Verbrennung/Verluste:
- stoffliche Verwertung - Herstellung eines - Deponierung
- Vorbereitung zum Ersatzbrennstoffes -Verbrennung
Wiedereinsatz - energetische Verwertung - Verluste

Wichtigste Outputstrome
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