INDAVER

Ressourcenpotential

www.ressourcenpotential.com

Produktempfanger: INDAVER
www.indaver.be

Drehrohrofen

Behandelte Altprodukte (Beispiele) :

Diingemittel Spritzkabinenfilter Olverschmutzte Produkte Lésungsmittel

sowie DlUngemittel, Farben / Lacke (fest und fllssig), Farbstaub, Farbverschmutzte Produkte, Feuerzeuge,
Herzschrittmacher, Kondensatoren, Kraftstofftanks (Kunststoff), Lésungsmittel, Medikamente, Olver-
schmutzte Produkte, Photochemikalien gemischt, Sandstrahlabfalle, Schadstoffverpackungen (L6sungsmit-
tel) , Scheinwerfer, Aul3enspiegel, Spritzkabinenfilter, Stossstangen divers, Tonerabfalle, Verpackungen von
Speisedlen und —fetten, etc.

Verarbeitung der Abfallprodukte im Mix

@ Rohstoffnutzung: Energienutzung: @ Deponie / Verbrennung / Verluste:
- Vorbereitung zum - Herstellung eines - Deponierung
Wiedereinsatz Ersatzbrennstoffes - Verbrennung
- stoffliche Verwertung - energetische Verwertung - Verluste

Wichtigste 0,17%
Outputstrome

Rohstoffnutzung:

Eisen

Energie

Deponie / Verbrennung /
Verluste:

52,88%

Oktober 2025

Aschen, Warmeverluste



